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DIAGRAMA DE PROCESO DE OPERACIONES 

CAfiRO DESARWABLE DE MADERA - MCTODO ACTUAL . 
PLANO DE DESPIECE.: RG. No 3.4 • . * • 

TALLER "SANTA ANA* 

HECHO por; M.H.T.- WLA.R.-MZ.R. 

REVISADO por: INQ. VICTOR MANUEL AVILES 
fecha: ti DE SEPTIEMBRE DE 19' 
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